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Jestesmy dostepni w Polsce, bezposrednio od XY Z — najlepiej
sprzedajqcej sie brytyjskiej marki obrabiarek.



Macline Tools

Z wielka przyjemnos$cia moge ogtosié¢
otwarcie nowo wybudowanego salonu

w Zabrzu. Znajdziesz tutaj petng
game naszych najlepiej sprzedajacych
sie brytyjskich obrabiarek, ktére zostaty
zaprojektowane i zbudowane tak, aby byty
»shajlepsze w swojej klasie” i wszystkie
sa wyposazone w fatwy w obstudze system
sterowania CNC ProtoTRAK®.

Nigel Atherton

DYREKTOR ZARZADZAJACY

DLACZEGO OBRABIARKI XYZ?

NAJWIEKSZY DOSTAWCA CNC
NA RYNKU WIELKIEJ BRYTANII
800 OBRABIAREK
WYPRODUKOWANYCH

1 DOSTARCZANYCH W
EUROPIE KAZDEGO ROKU

30 000 OBRABIAREK
ZAINSTALOWANYCH

W CALEJ EUROPIE

PONAD 100 000 OBRABIAREK
ZAINSTALOWANYCH NA
CALYM SWIECIE
SPRAWDZONA JAKOSC

I NIEZAWODNOSC oD
PRAWIE 40 LAT

BEZPLATNE SZKOLENIE
W ZAKRESIE WSZYSTKICH
NOWYCH OBRABIAREK XYZ
PAKIETY FINANSOWE

DO WYBORU

WYMIANA CZESCI

PELNE 12 MIESIECY
GWARANC]I

ROZSZERZONE GWARANCJE
POMOC W PROGRAMOWANIU
WYSYLKA CZESCI
ZAMIENNYCH TEGO

SAMEGO DNIA Z DOSTAWA
NA NASTEPNY DZIEN

Gtéwna fabryka w Wielkiej Brytanii o

powierzchni 9300 m2, w ktérej znajduje
sie ponad 350 obrabiarek w magazynie,
Z regularnymi dostawami do salonu
XYZ w Zabrzu.

Wsparcie firmy XYZ w Polsce obejmuje serwis, czesci
zamienne i w razie potrzeby pomoc w programowaniu.

BEZPtATNE wstepne szkolenie na wszystkich nowych
obrabiarkach CNC w salonie XYZ w Zabrzu.




Sterowanie CNC ProtoTRAK: — nieustanna historia sukcesu.

ProtoTRAK®, system sterowania CNC opracowany w
USA, zostat wprowadzony do Europy okoto 1990 roku i
zrewolugjonizowat warsztaty maszynowe dzigki niezwykte]
prostocie programowania. Oznaczato to, ze osoby bez
doswiadczenia z obrébka CNC mogly programowac

i produkowac czgéci w mniej niz jeden dzien.

Prostota sterowania sprawia, ze jest ono idealne dla
jednorazowej i matoseryjnej produkgji na frezarkach

i tokarkach, ale w przypadku produkgji wielkoseryjnej,
sterowanie moze by¢ dostarczone na szereg pionowych

centrow obrébczych — patrz strony od 19 do 30.

System ProtoTRAK® przez lata znacznie poprawit
produktywnos¢ wykwalifikowanych wykonawcéw
prototypow. Wykwalifikowani specjalisci do obrébki
czesdi, takich jak narzedzia, uchwyty, formy i modele,
s drodzy i coraz trudniej ich znalez¢. Natomiast dzieki
systemowi ProtoTRAK® osoby te moga radykalnie

zwiekszy¢ swoja wydajnos¢ — nawet dziesieciokrotnie.

Przyjdz i zobacz petne demonstracje obrabiarek
w nowo wybudowanym salonie XYZ w Zabrzu.
Prosimy o kontakt telefoniczny w celu umoéwienia
sie na demonstracje w salonie.

Dzieki stale rosnacej sieci Europejskich dystrybutoréw
XYZ obecnie na catym $wiecie dziata ponad

100 000 obrabiarek ProtoTRAK®, z czego

30 000 w Europie.

Obejrzyj demonstracje obrabiarki w

salonie wystawowym lub demonstracje
w swoim biurze.

Nie mozesz dotrzeé¢ do salonu XYZ? W takim razie
zarezerwuj 20-minutowa demonstracjg sterowania
ProtoTRAK® u inzyniera XYZ w zaciszu wiasnego biura.

Zadzwon do kierownika ds. sprzedazy XYZ w regionie,
aby zarezerwowa¢ odpowiedniq dla siebie demonstracje.

Ul. Plutonowego Ryszarda Szkubacza 12,
lok A3, Multiparcs 41-819 Zabrze, Polska.
Tel.: +48 323235150
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Spis tresci

Frezarki tozowe XY Z

4 modele

STRONA
7 FREZARKI tOZOWE RMX
11 XYZ RMX 2500
13 XYZ RMX 3500
15 XYZ RMX 4000
17 XYZ RMX 5000

Tokarki ProTURN XY Z

5 modeli

STRONA

31
37
38
39
40
41

TOKARKI RLX PROTURN

XYZ PROTURN RLX 1630

XYZ PROTURN RLX 355

XYZ PROTURN RLX 425 1,25 2 metry
XYZ PROTURN RLX 555 1i 1,75 metra
XYZ PROTURN RLX 780

Gama XYZ TMC oraz XYZ 2-OP

5 modeli

STRONA

19 GAMA TMC i RMX 2-OP
21 XYZ RMX 2-0OP

23 XYZ 500 TMC

25 XYZ 750 TMC

27 XYZ 1000 TMC

29 XYZ 1600 TMC

Frezarki rewolwerowe XYZ KMX

3 modele

STRONA

43 FREZARKI
REWOLWEROWE KMX
45 XYZ KMX 1500
45 XYZ KMX 2000
45 XYZ KMX SLV
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Frezarki manualne XY L

3 modele

STRONA

43 FREZARKI
MANUALNE
47 XYZ 1500
47 XYZ 2000
47 XYZ SLV

XYZ Szlifierki do ptaszczyzn

2 modele

STRONA

51 SZLIFIERKI DO
PLASZCZYZN

51 XYZ 1020

51 XYZ 4060

Tokarki manualne XY Z

4 modele

STRONA

49 TOKARKI MANUALNE
49 XYZ 1330 TRAINER
49 XYZ 1340 TRAINER
50 XYZ1530Vs

50 XYZ1550Vs

Pity tasmowe i Fast Tap XYZ

1 model

STRONA

52 PILA TASMOWA | FAST TAP
52 XYZ FAST TAP

52 XYZ 260

N [



Wprowadzenie ProtoTRAK® ekran dotykowy

Wydajnos¢
B ProtoTRAK® RMX CNC sterowanie zintegrowane
z maszyna w fabryce XYZ.

B TRAKing® pozwala operatorom sprawdzi¢ program
za pomocg pokretet.

B Programowalne sterowanie wrzecionem.

B Automatyczna wymiana narzedzi.

Elastycznosé

Reczne sterowanie, 2-osiowe lub 3-osiowe.
Pokretta do recznej obstugi.

DRO ze wspomaganym posuwem i funkcja uczenia.
Programowanie konwersacyjne.

Akceptuje programy w formacie G kodu.

Ulepszony asystent ProtoTRAK® to Twoje dorazne

wsparcie za dotknigciem ekranu.

Sita i moc

B Szerokie sanie wzdtuzne.

I Utwardzone prowadnice $lizgowe.

I Przekfadnia wysokich i niskich biegow.
B Wrzeciona wysokoobrotowe.

M Solidne Zeliwne toza.

Precyzja

M Sruby kulowe w stole, saniach i kolumnie.

B Bezszczotkowe serwomotory o rozdzielczosci
kodera 0,000003".

B Kalibracja ballbar.

ProtoTRAK® w gamach frezarek rewolwerowych i tozowych XYZ.

XYZ KMX 1500 XYZ KMX 2000 XYZ KMX SLV

XYZ RMX 2500

XYZ RMX 3500 XYZ RMX 4000 XYZ RMX 5000

-9



RM X do frezarki.

W Zaawansowany I Sterowanie za pomocq W Zaprogramuj pliki
lepszy sprzet, szybsze 15,6-calowego ekranu dxf wykonujqc kilka
oprogramowanie, 24 dotykowego High Definition. dotkniec.

NOWE wydajne funkcje.

e d iy S

Przejdz od prostego, recznie narysowanego pomystu do gotowego detalu
w zaledwie 20 minut. Nie jest wymagany kalkulator ani wczesniejsze
doswiadczenie w pracy z CNC.

Petha kontrola na wyciagniecie reki.

Wejdz w interakcje z grafikq swojego detalu. Aby dowiedziec sie wiecej o sterowaniu ProtoTRAK®,
Mozesz powiekszaé, przesuwac lub obracaé odwiedz naszq strone internetowgq lub jeszcze lepiej,
swoje rysunki i zweryfikowane czesci 3D zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze za

za pomocq ekranu dotykowego. posrednictwem naszej strony internetowe;j.

ProtoTRAK® RMX w gamie XYZ RMX 2-OP oraz gamie XYZ TMC.

XYZ RMX 2-0OP XYZ 500 TMC XYZ 750 TMC XYZ 1000 TMC XYZ 1600 TMC
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Gama frezarek tozowych XY Z.

) Q 4 ) 4 4

XYZ XYZ




Frezarki fozowe XYZ

Silnik/glowica TRAKing’

Wszystkie frezarki tozowe RMX
maja programowalng predkosé
wrzeciona i s3 napedzane przez
silniki zmiennopradowe, przekazujac
moc do wrzeciona poprzez
antyposlizgowe paski i kota pasowe
najnowszej technologii Polygrip

Vee. Nasmarowany na caty okres
eksploatacji i dynamicznie wywazony
wktad wrzeciona zapewnia ptynna

i doktadna obrébke nawet przy
duzych predkosciach.

Peiny odlew

Zebrowany odlew wykonany

z zeliwa Meehanite z indukcyjnie
hartowanymi i szlifowanymi
prowadnicami $lizgowymi.
Prowadnice pokryte Turcite-B,
automatyczne smarowanie
wszystkich prowadnic i precyzyjnie
szlifowane $ruby kulowe zapewniaja
doktadnos¢ oraz trwatosc.

Ostony usuniete dla czytelnosci

Frezarki fozowe RMX s3 standardowo
wyposazone w funkcje TRAKing®,
ktéra pozwala operatorowi na
przechodzenie przez program

za pomoca pokretia. Im szybciej
obracasz, tym szybciej maszyna
obrabia czesci. Zatrzymanie

lub cofniecie pokretta

powoduje odpowiednia

reakcje maszyny.

Uchyina glowica

Frezarki tozowe RMX maja mozliwosé¢
odchylania gtowicy na bok. Daje

to mozliwos¢ wykorzystania

recznej tulei fozyskowej wrzeciona
lub zaprogramowania gtowicy

do wykonywania otworéw lub
powierzchni pod katem.

Programowalne predkosci wrzeciona
od 40 do 5000 obr./min s3 standardem
w TRAKing®.

Najnowsza generacja sterowania

trojosiowego ProtoTRAK® RMX

zapewnia maksymalng produktywnos¢

operatora, szczegdlnie w przypadku

elementow pojedynczych lub matych
partii produkcyjnych. Nawet
operator bez wczesniejszego
doswiadczenie w zakresie obroébki
CNC bedzie potrafit produkowac
czesci proste lub ztozone w ciagu
kilku godzin.

Ostony

Frezarka
tozowa
Stalowa
ostona.

Serwonapedy
i Sruby kulowe

Wysokowydajne cyfrowe
serwomotory s3 wbudowane w
odlew, aby zabezpieczy¢ je przed
trudnym s$rodowiskiem warsztatu
maszynowego. Te serwomechanizmy
o wysokiej wydajnosci zapewniaja
ptynnos¢, sztywnosé¢, moc do
precyzyjnie szlifowanych $rub
kulowych, zapewniajac doskonate
frezowanie wykanczajace.

Wszystkie obrabiarki XYZ

sa wyposazone w ostony
zgodne z norma CE.

Frezarki fozowe XYZ sa
wyposazone w stalowe ostony.



XYZ RMX 2500

Ostony usuniete dla czytelnosci

Dzieki temu frezowanie
w 3 osiach jest w zasiegu

wszystkich narzedziowni.

XYZ RMX 3500

Frezarki fozowe s3a niezbedne,
gdy wymagana jest 3-osiowa
obrébka CNC. Oferuja one
530 mm programowalnego

XYZ RMX 4000

Ta maszyna o skoku 1000 mm
w osi ,,X” oferuje ogromna
wydajnos¢ przy bardzo
konkurencyjnej cenie.

XYZ RMX 5000

Zapewnij sobie przewage!

lle znasz firm, ktére maja

1500 mm zakresu ruchu w osi ,,X”
na stosunkowo taniej frezarce

skoku w osi ,,Z”, zachowujac tozowej CNC?

jednoczesnie wszechstronnosé
uchylnej gltowicy i recznej tulei
tozyskowej wrzeciona.

_ XYZ RMX 2500 XYZ RMX 3500 XYZ RMX 4000 XYZ RMX 5000
2.25 KWI(3 KM) 375 KW/(5 KM) 5,75 KWI/(7,5 KM) 575 KW/(7.5 KM)

Zakres predkosci | 40-4200 obr./min  programowaine | 40-5000 obr/min  programowaine | 40-5000 obr/min  programowaine | 40-5000 obr/min o
Zakresy predkosci 40-4902/300-4200 obr/min 40-600/300-5000 obr/min 40-600/300-5000 obr./min 40-600/300-5000 obr/min

4x 159 mm | 4x 159 mm | 4x 159 mm
508 mm 596 mm 596 mm

Wspomagany przesuw | 0,038 0,076 0,175 mm 0,038 0,076 0,15 mm 0,038 0,076 0,15 mm 0,038 0,076 0,15 mm
tulei tozyska

Przesuw tulei fozyskowej | 127 mm 127 mm 140 mm 140 mm

Maksymalne obciazenie stotu

Przechyt glowicy z lewej do | 45°-45° 45°-45° 450_450 450_450
prawej

Glebokos¢ gardzieli | 460 mm 520 mm 610 mm 610 mm

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie 30 minut
i prezentujemy je w
Twoim zaktadzie.




XYZ

MOC WRZECIONA 2,25 kW/(3 KM) PROGRAMOWALNA GLOWICA O ZMIENNE] PREDKOSCI
STOL 1245 x 228 mm

PRZESUW W OSIACH XYZ 762 x 381 x 560 mm

PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA 4200 OBR./MIN

Ostony usuniete dla czytelnosci
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Cena podstawowej maszyny z wydajnoscia klasy
premium — frezarka fozowa RMX 2500 jest
punktem wyijscia dla narzedziowni przechodzacych
na frezowanie trojosiowe.

Frezarka
narzedziowni.

RMX 2500 wprowadza frezowanie w 3 osiach w zasieg wszystkich polskich

XYZ RMX 2500

Programowalna gltowica

o zmiennej predkosci.
TRAKing®

Chromowane utwardzane
prowadnice.

3-osiowe DRO.

2- lub 3-osiowe CNC.
Precyzyjnie szlifowane
Sruby kulowe.

Chlodziwo.

Zaciag narzedzia z zasilaniem
pneumatycznym.
Oswietlenie robocze.
Automatyczne smarowanie.
Ostony z blokada.

Moc napedu wrzeciona

Zakres predkosci | 40—4200 obr./min e
Zakresy predkosci
Rozmiar stotu

Rowek T | 3 x 15,9 mm
762 mm

Przesuw wzdtuzny w osi X

Przesuw poprzeczny w osi Y | 381 mm

Przesuw pionowy gtowicy w osi Z | 560 mm

Stozek wrzeciona | R8/30 ISO, opdja

Wspomagany przesuw tulei tozyska | 0,038 0,076 0,15 mm
Przesuw tulei fozyskowej

Funkcje zaawansowane.
Bloki podnoszace o$ Z.
Oprogramowanie offline.
Narzedzia, imadta itp.
Konwerter DXF.
Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwajg zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.




XYZ

MOC WRZECIONA 3,75 kW/(5 KM) PROGRAMOWALNA GLOWICA O ZMIENNE) PREDKOSCI
STOL 1370 x 356 mm

PRZESUW W OSIACH XYZ 787 x 508 x 508 mm

PROGRAMOWALNE WRZECIONO 5000 OBR./MIN

Ostony usuniete dla czytelnosci

>



Dzieki solidnej, odlewanej konstrukgji i wrzecionu
o mocy 5 KM, frezarka tozowa RMX 3500
jest doskonale przygotowana do jednostkowych
prac obrébczych jak i do serii produkcyjnych.

Frezarka fozowa RMX 3500 jest niezbedna, gdy wymagana jest 3-osiowa obrobka
CNC. Oferuje ona 530 mm programowalnego skoku w osi ,,Z”, zachowujac jednocze$nie
wszechstronno$¢ uchylnej gtowicy i recznej tulei tozyskowej wrzeciona.

Programowalna glowica

o zmiennej predkosci.
TRAKing®.

Utwardzane i szlifowane
prowadnice.

3-osiowe DRO.

2- lub 3-osiowe CNC.
Precyzyjnie szlifowane $ruby
kulowe.

Chiodziwo.

Zaciag narzedzia z zasilaniem
pheumatycznym.
Oswietlenie robocze.
Automatyczne smarowanie.
Ostony z blokada.

Funkcje zaawansowane.
Bloki podnoszace o$ Z.
Oprogramowanie offline.
Narzedzia, imadta itp.
Konwerter DXF.
Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

Moc napedu wrzeciona | 3,75 kW/(5 KM)

40-5000 obr./min  programowaine
Zakresy predkosci | 40-600/300-5000 obr./min
Przesuw poprzeczny w osi Y | 508 mm
Maksymalne obciazenie stotu

Zarezerwuj demonstracje w twoim biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.




XYZ

MOC WRZECIONA 5,75 kW/(7,5 KM) PROGRAMOWALNA GLOWICA O ZMIENNE) PREDKOSCI
STOL 1470 x 356 mm

PRZESUW W OSIACH XYZ 1016 x 596 x 584 mm

PROGRAMOWALNE WRZECIONO 5000 OBR./MIN

Ostony usuniete dla czytelnosci

"



Jesli Twoja praca wymaga wiekszej mocy wrzeciona,
wtedy RMX 4000 jest maszyna dla Ciebie —
z dostepna moca /,5 KM i w petni programowalng
predkoscia wrzeciona.

Frezarka RMX 4000 posiada przesuw w osi X" o dtugosci 1000 mm, oferujac ogromna
wydajno$¢ w bardzo konkurencyjnej cenie.

Programowalna gltowica

o zmiennej predkosci.
TRAKing®.

Utwardzane prowadnice
slizgowe.

3-osiowe DRO.

2- lub 3-osiowe CNC.
Precyzyijnie szlifowane sruby
kulowe.

Chtodziwo.

Zaciag narzedzia z zasilaniem
pneumatycznym.
Oswietlenie robocze.
Automatyczne smarowanie.
Ostony z blokada.

Funkcje zaawansowane.
Bloki podnoszace o$ Z.
Oprogramowanie offline.
Narzedzia, imadta itp.

XYZ RMX 4000
Moc napedu wrzeciona | 5,75 kW/(7,5 KM)

Zakres predkosci | 40-5000 obr./min
40-600/300-5000 obr./min
1474 x 356 mm
4 x 159 mm
1016 mm

Zakresy predkosci
Rozmiar stotu

Rowek T

Przesuw wzdtuzny w osi X
Przesuw poprzeczny w osi Y | 596 mm
Przesuw pionowy gtowicy w osi Z | 584 mm
40 1SO
VWpomagany przesuw tulei tozyska | 0,038 0,076 0,15 mm

Glebokos¢ gardzieli | 610 mm

Stozek wrzeciona

Konwerter DXF.
Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.




XYZ

MOC WRZECIONA 5,75 kW/(7,5 KM) PROGRAMOWALNA GLOWICA O ZMIENNE) PREDKOSCI
STOL 1930 x 356 mm

PRZESUW W OSIACH XYZ 1524 x 596 x 584 mm

PROGRAMOWALNE WRZECIONO 5000 OBR./MIN

1,5-metra
przesuwu w osi X.

Ostony usuniete dla czytelnosci
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Gdy rozmiar ma znaczenie RMX 5000 jest
maszyna, ktérej potrzebujesz w swojej narzedziowni.

Jej wysoka jakos¢ wykonania idzie w parze z imponujaca
specyfikacja.

RMX 5000 zapewnia przewage! lle znasz firm, ktére maja 1500 mm zakresu ruchu w osi
,X" na stosunkowo taniej frezarce tozowej CNC?

Moc napedu wrzeciona | 5,75 kW/(7,5 KM)

Zakres predkosci | 40-5000 obr./min mowalne
Zakresy predkosci | 40-600/300-5000 obr./min
Rozmiar stotu | 1930 x 356 mm
Rowek T [ 4 15,9 mm

Programowalna glowica
o zmiennej predkosci.
TRAKIing®.

Utwardzane i szlifowane
prowadnice.

3-osiowe DRO.

2- lub 3-osiowe CNC.

Precyzyjnie szlifowane $ruby
kulowe.

Chtodziwo.

Zaciag narzedzia z zasilaniem
pneumatycznym.
Oswietlenie robocze.

1524 mm

Przesuw wzdtuzny w osi X

Przesuw poprzeczny w osi Y | 596 mm
584 mm

Stozek wrzeciona | 40 ISO

Przesuw pionowy gtowicy w osi Z

Automatyczne smarowanie.
Ostony z blokada.

Funkcje zaawansowane.
Bloki podnoszace o$ Z.
Oprogramowanie offline.
Narzedzia, imadta itp.
Konwerter DXF.
Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie 30 minut
i prezentujemy je w
Twoim zaktadzie.







Gama ProtoTRAK TMC
i RMX 2-OP

XYZ XYZ XYZ




XYZ RMX 2-OP




Wyposazenie standardowe
|

Wyposazenie opcjonalne

Woézek narzedziowy.
Indeksator predkosci.

4. o$ ze sterownikiem.
Zewnetrzna pamie¢ USB.

XYZ

XYZ RMX 2-OP

Przesuw w osi X

355 mm

Przesuw w osi Y

305 mm

Przesuw w osi Z

455 mm

Rozmiar stotu

457 x 381 mm

Dystans od czofa wrzeciona do stotu

70-525 mm

Posuw szybki w osiach XYZ

15 M/min

Maksymalne obciazenie stotu

250 kg

Rozmiar rowka teowego

16 mm

Liczba i podziatka rowka teowego

4 przy 63 mm

Predko$¢ obrotowa wrzeciona

50-10 000 obr./min

Moc wrzeciona

2,25 kW/(3 KM)

Stozek wrzeciona

BT 30

Magazyn narzedziowy

8 stanowisk

Maks. srednica narzedzia

50 mm

Waga maszyny

1100 kg

Powierzchnia podstawy szer. x gt. x wys.

775 x 1380 x 2520 mm

Programowanie w trybie offline.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.




XYZ 500 TMC

Kulkowe prowadhnice liniowe

Postepy w technologii prowadnic liniowych
umozliwity firmie XYZ produkcje wysoce
opfacalnej gamy pionowych centréw
obrobkowych.




XYZ

XYZ

Wyposazenie standardowe
[ |

Wyposazenie opcjonalne

pokretia do ustawiania,
obstugi recznej i TRAKing®.
Boczne panele wizyjne.
Programowanie RMX

w trybie offline.
Konwerter DXF.
Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

XYZ

XYZ 500 TMC

Przesuw w osi X

510 mm

Przesuw w osi Y

400 mm

Przesuw w osi Z

450 mm

Rozmiar stotu

580 x 400 mm

Dystans od $rodka wrzeciona do kolumny

415 mm

Dystans od czofa wrzeciona do stotu

100-550 mm

Dystans od drzwi do $rodka stotu

215615 mm

Posuw szybki osi XYZ

20 M/min

Posuw roboczy

1-20 000 mm/min

Maksymalne obciazenie stotu

250 kg

Rozmiar rowka teowego

16 mm

Liczba i podziatka rowka teowego

3 przy 125 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

5-8000 obr./min

Moc wrzeciona

11 KW (15 KM)

Stozek wrzeciona

BT 40

Pojemno$¢ magazynu narzedziowego

12 szt. (karuzela)

Czas wymiany narzedzi narzedzie—narzedzie

8s

Maks. srednica narzedzia

100 mm

Maksymalny masa narzedzia

6 kg

Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa

105 |

Rozmiar sruby kulowej (klasa C3)

28 mm P8

Moment serwomotoru AC

XiY—=5Nm,Z—-10 Nm

VWaga maszyny

2400 kg

Pistolet do sptukiwania chtodziwem.

Zdalny przetacznik
zatrzymania/pracy.

Powierzchnia podstawy szer. x gh. X wys.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.
Aby wszystko utatwic,

nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zakfadzie.

1660 x 1860 x 2300 mm



XYZ 750 TMC

Kulkowe prowadhnice liniowe

Postepy w technologii prowadnic liniowych
umozliwity firmie XYZ produkcje wysoce
opfacalnej gamy pionowych centréw
obrobkowych.




XYZ

XYZ

XYZ

Wyposazenie standardowe

XYZ 750 TMC

Przesuw w osi X

750 mm

Przesuw w osi Y

440 mm

Przesuw w osi Z

500 mm

Rozmiar stotu

830 x 410 mm

Dystans od $rodka wrzeciona do kolumny

500 mm

Dystans od czofa wrzeciona do stotu

100-600 mm

Dystans od drzwi do $rodka stotu

305-745 mm

Posuw szybki osi XYZ

20 M/min

Posuw roboczy

1-20 000 mm/min

Maksymalne obcigzenie stotu

500 kg

Rowek T

16 mm

Liczba i podziatka rowka teowego

3 przy 100 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

5-8000 obr./min

Silnik wrzeciona

11 kW (15 KM)

Wyposazenie opcjonaine

Stozek wrzeciona

BT 40

Pojemnos¢ magazynu narzedziowego

20 szt. (karuzela)

Czas wymiany narzedzi narzedzie—narzedzie

8s

Maks. $rednica narzedzia

80 mm

Ruchome elektroniczne kota
reczne do ustawiania, obstugi

Maksymalny waga narzedzia

7 kg

recznej i TRAKINGU®.

Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa

125 L

Boczne panele wizyjne.

Rozmiar sruby kulowej (klasa C3)

32 mm P8

Programowanie RMX w trybie offline.
Konwerter DXF.

Moment serwomotoru AC

XiY—=5Nm,Z—-10 Nm

Konwerter Parasolid.

Waga maszyny

3500 kg

Programowalna 4. os.
Pistolet do sptukiwania chtodziwem.
Zdalny przetacznik zatrzymania pracy.

Powierzchnia podstawy szer. x gh. X wys.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.

2100 x 2150 x 2450 mm



XYZ 1000 TMC

Kulkowe prowadhnice liniowe

Postepy w technologii prowadnic liniowych
umozliwity firmie XYZ produkcje wysoce
opfacalnej gamy pionowych centréw
obrobkowych.




XYZ

XYZ

Wyposazenie standardowe
[ |

Wyposazenie opcjonalne

Ruchome elektroniczne kota reczne

do ustawiania, obstugi recznej i
TRAKing®.

Boczne panele wizyjne.
Programowanie RMX w trybie
offline.

Konwerter DXF.

Konwerter Parasolid.
Programowalna 4. os.

Pistolet do sptukiwania chtodziwem.
Zdalny przetacznik zatrzymania/

pracy.

XYZ

XYZ 1000 TMC

Przesuw w osi X

1000 mm

Przesuw w osi Y

500 mm

Przesuw w osi Z

500 mm

Rozmiar stotu

1060 x 500 mm

Dystans od $rodka wrzeciona do kolumny

532 mm

Dystans od czota wrzeciona do stotu

100-600 mm

Dystans od drzwi do $rodka stotu

382-782 mm

Posuw szybki w osiach XYZ

20 M/min

Posuw roboczy

1-20 000 mm/min

Maksymalne obciazenie stotu

800 kg

Rozmiar rowka teowego

16 mm

Liczba i podziatka rowka teowego

4 przy 125 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

5-8000 obr./min

Moc wrzeciona

11 KW (15 KM)

Stozek wrzeciona

BT 40

Pojemnos$¢ magazynu narzedziowego

20 szt. (karuzela)

Czas wymiany narzedzi narzedzie—narzedzie

8s

Maks. srednica narzedzia

80 mm

Maksymalna waga narzedzia

7 kg

Pojemnos¢ chtodziwa

160 |

Rozmiar $ruby kulowej (klasa C3)

32 mm P8

Moment serwomotoru AC

XiY—=5Nm, Z—-10 Nm

Waga maszyny

4600 kg

Powierzchnia podstawy szer. x gt. X wys.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.
Aby wszystko ufatwic,

nasze demonstracje

trwajg zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.

2530 x 2200 x 2500 mm



XYZ 1 600 TMC Wyposazenie standardowe Wyposazenie opcjonalne

Kulkowe prowadhnice liniowe

Postepy w technologii prowadnic liniowych
umozliwity firmie XYZ produkcje wysoce
opfacalnej gamy pionowych centréw
obrobkowych.




XYZ

XYZ

XYZ

XYZ 1600 TMC

Przesuw w osi X | 1600 mm

Przesuw w osi Y | 660 mm

Przesuw w osi Z | 635 mm

Rozmiar stotu | 1600 x 660 mm

Dystans od $rodka wrzeciona do kolumny | 750 mm

Dystans od czofa wrzeciona do stotu | 105-740 mm

Dystans od drzwi do $rodka stotu | 370-1030 mm

Posuw szybki w osiach XYZ | 20 M/min

Posuw roboczy | 1-20 000 mm/min

Maksymalne obcigzenie stotu | 1000 kg

Rozmiar rowka teowego | 18 mm

Liczba i podziatka rowka teowego | 5 przy 100 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona | 8000 obr/min (opcjonalnie 12 000 obr/min)

Moc wrzeciona | 11 kW (15 KM)

Stozek wrzeciona | BT 40

Pojemno$¢ magazynu narzedzowego | 20 szt. (karuzela)

Czas wymiany narzedzi narzedzie—narzedzie | 8 s

Maks. srednica narzedzia | 80 mm

Maksymalna waga narzedzia | 8 kg

Pojemnos¢ chtodziwa | 160 |

Rozmiar $ruby kulowej (klasa C3) | 40 mm P8

Moment serwomotoru AC | X i Y — 10 Nm, Z - 15 Nm

Waga maszyny | 6500 kg

4000 x 2650 x 3000 mm

Powierzchnia podstawy szer. x gt X wys.

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy

je w Twoim zaktadzie.






XY Z —Gama ProTURN

PROTURN RLX 355




Wprowadzenie ProtoTRAK® ekran dotykowy

Produktywnosé, sita i moc
M System ProtoTRAK® RLX jest powszechnie uwazany M Tokarki PROTURN sa standardowo wyposazone

za najprostsze dostepne obecnie sterowanie CNC. w funkcje TRAKing®, ktéra pozwala operatorowi
Il 15,6-calowy ekran dotykowy o wysokiej wykonywa¢ program obrébki za pomoca pokretta.
rozdzielczo$ci sprawia, Ze sterowanie jest proste Im szybciej obracasz pokretto, tym szybciej pracuje
i intuicyjne. maszyna. Zatrzymaj lub cofnij pokretto, a maszyna
I Sterowanie gestami sprawia, ze kontrolowanie zrobi to samo.
ekranu jest szybkie i tatwe. B Wybdr mocowania narzedzi, szybkozmienna
B Kontrola statej predkosci powierzchniowej listwa narzedziowa, 4-stanowiskowy indekser
dla zwiekszenia trwatosci narzedzia i precyz;ji lub 8-stanowiskowy rewolwer.
wykoniczenia powierzchni. M Opcjonalne oprogramowanie DXF umozliwia
I Elektroniczne pokretta pozwalaja na reczne programowang produkcje prosto z rysunku.
obrabianie stozkéw, promieni i powierzchni
el Raioidls ¥ Dzieki wyborowi réznych srednic

M Ulepszony asystent ProtoTRAK® to Twoje dorazne

wsparcie za dotknigciem ekranu. PI"ZG'OtU, dh'lgOSCI foza i otworow

wrzeciona, w gamie maszyn XYZ
RLX znajdziesz tokarke, ktora
zwiekszy Twoja wydajnos¢.

Nigel Atherton

DYREKTOR ZARZADZAJACY XYZ

N 3



RLX dla tokarki.

W Zaawansowany sprzet, I Sterowanie za pomocq W Zaprogramuj pliki
szybsze programowanie, 15,6-calowego ekranu dxf wykonujqc kilka
24 NOWE wydajne dotykowego High dotkniec.
funkcje. Definition.

rad i

Przejdz od prostego, recznie narysowanego pomysiu do gotowego detalu
w zaledwie 20 minut. Nie jest wymagany kalkulator, ani wczesniejsze

doswiadczenie w pracy z CNC.

Petha kontrola na wyciagniecie reki.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o sterowaniu ProtoTRAK®, odwiedz naszq
strone internetowq lub jeszcze lepiej, zarezerwuj demonstracje u
siebie w biurze za posrednictwem naszej strony internetowej.

Wejdz w interakcje z grafikq swojego detalu. Mozesz
powiekszad, przesuwac lub obracac swoje rysunki i
zweryfikowane czesci 3D za pomocq ekranu dotykowego.

Sterowanie ProtoTRAK® RLX w gamie maszyn XYZ PROTURN.




XYZ

[ostony ——— [EEEPoiemnik na wisry

doswiadczenia z bedzie VVysokocisnieniowy ole
produkowat proste lub ztozone smaruje wszystkie przektadnie
czesci w ciagu kilku godzin. i fozyska poprzez pompe oraz
chtodziarke oleju, zapewniajac
stabilnos$¢ termiczna, cichg prace

wioréw i chtodziwa.

i dtuga Zywotnosé.
Opcjonalne 4- lub Duza tokarka
8-stanowiskowe PROTURN wyposazona
imaki narzedziowe w 8-stanowiskowq
zwiekszajq glowice rewolwerowq
wydajnosé moze zapewnié
przy wiekszych bardzo podobne
partiach. rezultaty jak duze

centrum tokarskie za
utamek ceny. Mozliwe
80% wydajnosci za
30% ceny.




[Konik | TRAKing’ Odlewane toze Sanie i imak
i podstawa narzedziowy

modelu RLX 1630). to samo. masie i sztywnosci, co zapewnia
niezréwnana precyzje. Bardzo
szerokie pfaskie foze typu ,,Vee
zapewnia duza powierzchnig Tylny uchwyt
nos$na, ktoéra sprawia, ze inne
tokarki wydaja sig by¢ watte w
poréwnaniu z naszymi. Tafsza
tokarka RLX 1630 nie posiada
jednoczesciowego odlewu.

»

Opcja wywazonego tylnego
uchwytu zapewnia lepsze
podparcie detalu przy diuzszych
elementach lub rurach. (Tylko

w przypadku PROTURN
RLX 780)
Wszystkie tokarki Opcjonalna
XYZ PROTURN sq przystawka
doktadnie testowane do wiercenia.

Z najnowszym
systemem QC20
bluetooth Renishaw
Ball Bar.




MOC WRZECIONA 5,75 kW/(7,5 KM)

PRZELOT NAD LOZEM 400 mm

PRZELOT WRZECIONA 54 mm

DYSTANS POMIEDZY KLAMI 760 mm

MAKS. PREDKOSC OBROTOWA 2500 OBR./MIN

XYZRLX 1630

Przelot nad tozem | 400 mm

3-szczekowy uchwyt 200 mm.
Stala predkos¢ powierzchniowa.

TRAKing®.
Posuw poprzeczny | 218 mm

rzesuw poprzeczn mm . . .
P A _ Szybka wymiana narzedzi z 6 uchwytami.

Szczelina nad tozem | nie dotyczy

Dystans pomiedzy ktami | 760 mm Szybki ruch poprzeczny za pomoca

Maksymalna dlugoéc toczenia drazka sterowania
Przelot wrzeciona Konik
Uchwyt wrzeciona | Uchwyt krzywkowy D1-6 Blokowana ostona uchwytu i gléwna ostona.
Stozek wrzeciona | Tuleja MT4 Automatyczne smarowanie
Moc wrzeciona | 5,75 kKW/(7,5 KM) Chlodzenie zalewowe.

Szczelina z przodu plyty czotowej 1z

Predko$¢ obrotowa wrzecio 150-2500 obr./min Oswietlenie robocze.
Preesuw konika Kiy i tuleje.

Srednica konika
Szeroko$¢ foza
Powierzchnia podstawy dt. x gt x wys.
Zaawansowane funkeje.

Weryfikacja grafik modelu brylowego.
Konwerter plikow DXF.

Programowanie w trybie offline.
Regulowany tylny ogranicznik.

Plyty czotowe, podpory, uchwyty

i uchwyty zaciskowe.

4-pozycyjny, automatycznie indeksowany
imak narzedziowy.




MOC WRZECIONA 5,75 kW/(7,5 KM)
PRZELOT NAD LOZEM 360 mm
PRZELOT WRZECIONA 52 mm

DYSTANS POMIEDZY KLAMI 1000 mm
MAKS. PREDKOSC OBROTOWA 4000 OBR./MIN

XYZ RLX 355
360 mm

nie dotyczy

Przelot nad fozem

Szczelina nad tozem

Szczelina z przodu plyty czotowej | nie

Posuw poprzeczny | 225 mm
185 mm
1000 mm
900 mm
52 mm

Przesuw poprzeczny
Dystans pomiedzy ktami

Maksymalna dugos¢ toczenia

Przelot wrzeciona

Uchwyt wrzeciona | Uchwyt krzywkowy D 1-6
Stozek wrzeciona | Tuleja MT4
Moc wrzeciona | 5,75 kW/(7,5 KM)
Predkos¢ obrotowa wrzeciona | 50-4000 obr./min (2 zakresy)
150 mm
MT 4
Srednica konika | 60 mm

300 mm

Przesuw konika

Stozek konika

Szeroko$¢ toza

Powierzchnia podstawy dt. x gt. x wys. | 2300 x 1370 x 1810 mm
Waga | 1955 kg

3-szczekowy uchwyt 200 mm.

Stala predkos¢ posuwu.

TRAKing®.

Dwuzakresowy wrzeciennik.

Szybka wymiana narzedzi z 6 uchwytami.
Szybki ruch poprzeczny za pomoca drazka
sterowania.

Konik pneumatyczny.

Blokowana ostona uchwytu i gtlébwna ostona.
Automatyczne smarowanie.

Chiodzenie zalewowe.

Oswietlenie robocze.

Kly i tuleje.

Zaawansowane funkcje.

Weryfikacja grafik modelu brylowego.
Konwerter plikow DXF.
Programowanie w trybie offline.
Przystawka do wiercenia.
Regulowany tylny ogranicznik.

Plyty czolowe, podpory.

Uchwyty zaciskowe.

4- lub 8-pozycyjny, automatycznie indeksowany

imak narzedziowy.
Przenosnik wioréw.



25 metra

XYZ RLX 425-1,25 i 2 metry
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Przelot nad fozem | 480 mm 3-szczekowy uchwyt 250 mm.
Szczelina przelotowa | 700 mm Stata predko$é posuwu.
Szczelina z przodu ptyty | 170 mm TRAKing®.
czotowej Trzyzakresowy wrzeciennik.
Posuw poprzeczny | 257 mm Szybka wymiana narzedzi z 6 uchwytami.

Przesuw poprzeczny | 230 mm Szybki rth pPoprzeczny za pomoca drazka
sterowania.

Dystans pomiedzy kfami | 1250/2000 mm Konik pneumatyczny.

Maksymalna dtugos¢ toczenia | 1080/1900 mm Blokowana ostona uchwytu i gtéwna ostona.
Automatyczne smarowani.
Uchwyt krzywkowy D 1-8 Chiodzenie zalewowe.
Oswietlenie robocze.

Moc wrzeciona | 7,5 KW (10 KM) Kiy i tuleje.

Predkos¢ obrotowa wrzeciona | 25-2500 obr./min (3 zakresy)

Przesuw konika | 160 mm
MT 5

75 mm

Stozek wrzeciona
Zaawansowane funkcje.

Weryfikacja grafik modelu brylowego.
Konwerter plikow DXF.
Programowanie w trybie offline.
Przystawka do wiercenia.

2700/3700 kg Regulowany tylny ogranicznik.

Plyty czotowe, podpory.

Uchwyty zaciskowe.

4- lub 8-pozycyjny, automatycznie
indeksowany imak narzedziowy.
Przenosnik wiorow.

Srednica konika
Szerokosé toza | 370 mm

Powierzchnia podstawy dt. x gt. | 2600/3450 x 1480 x 1830 mm

Waga

x
53
~
o



MOC WRZECIONA 11,2 kW/(15 KM)
TOKARKA LOZOWA ZE SZCZELINA
PRZELOT NAD LOZEM 560 mm
PRZELOT WRZECIONA 104 mm

XYZ RLX 555-
i 1,75 metra

Przelot nad fozem | 560 mm

Szczelina przelotowa | 780 mm

Szczelina z przodu plyty czotowej | maks. 227 mm
Posuw poprzeczny | 350 mm

280 mm
1000/1750 mm
900/1650 mm
104 mm
Uchwyt wrzeciona | Uchwyt krzywkowy D 1-11

Przesuw poprzeczny
Dystans pomiedzy kfami
Maksymalna dtugos¢ toczenia

Przelot wrzeciona

Stozek wrzeciona | Tuleja MT 7
11,2 kW/(15 KM)

Moc wrzeciona

Predko$¢ obrotowa wrzeciona | 30-1800 obr./min (2 zakresy)

Przesuw konika | 160 mm
MT 5
90 mm
Szerokos¢ toza | 370 mm

Powierzchnia podstawy dt. x gh. x | 2600/3450 x 1600 x 1910 mm

Stozek konika

Srednica konika

DYSTANS POMIEDZY KLAMI
1000 lub 1750 mm
MAKS. PREDKOSC OBROTOWA 1800 OBR./MIN

3-szczekowy uchwyt 315 mm.

Stata predkos¢ posuwu.

TRAKing®.

Dwuzakresowy wrzeciennik.

Szybka wymiana narzedzi z 6 uchwytami.
Szybki ruch poprzeczny za pomoca drazka
sterowania.

Konik pneumatyczny.

Blokowana ostona uchwytu i gidwna ostona.
Automatyczne smarowanie.

Chtodzenie zalewowe.

Oswietlenie robocze.

Kly i tuleje.

Zaawansowane funkgje.
Weryfikacja grafik modelu brylowego.
Konwerter plikow DXF.
Programowanie w trybie offline.
Przystawka do wiercenia.
Regulowany tylny ogranicznik.
Plyty czolowe, podpory.

Uchwyty zaciskowe.

4- lub 8-pozycyjny, automatycznie
indeksowany imak narzedziowy.
Przenosnik wiorow.




MOC WRZECIONA 32 kW/(43 KM)
TOKARKA LOZOWA ZE SZCZELINA
PRZELOT NAD LOZEM 780 mm
PRZELOT WRZECIONA 160 mm

XYZ RLX 780-3 metry

780 mm
1090 mm

Szczelina z przodu plyty czotowej | 157 mm

Przelot nad tozem

Szczelina przelotowa

Posuw poprzeczny | 535 mm
Przesuw poprzeczny | 430 mm

Dystans pomiedzy ktami | 3000 mm

Moc wrzeciona | 32 kW /(43 HP)

20-1300 obr./min — 2 zakresy
Przesuw konika | 200 mm

MT 6

105 mm

Szeroko$¢ toza | 500 mm

Powierzchnia podstawy dt. x gh. | 5400 x 2300 x 2100 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Stozek konika

Srednica konika

x
53
2
o

Waga | 8600 kg

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje
trwaja zaledwie

30 minut i prezentujemy
je w Twoim zaktadzie.

3-szczekowy uchwyt 500 mm.

Stata predkos¢ posuwu.

TRAKing®.

Dwuzakresowy wrzeciennik.

Szybka wymiana narzedzi z 6 pozycjami.
Szybki ruch poprzeczny za pomoca drazka
sterowania.

Konik pneumatyczny.

Blokowana ostona uchwytu i gidwna ostona.
Automatyczne smarowanie.

Chtodzenie zalewowe.

Oswietlenie robocze.

Kty i tuleje.



B Zaawansowane funkcje.

B Weryfikacja grafik modelu brytlowego.

B Konwerter plikéw DXF.

B Programowanie w trybie offline.

B Tylny uchwyt

B Przystawka do wiercenia.

B Regulowany tylny ogranicznik.

N Plyty czolowe, podpory i uchwyty.
B 8-pozycyjny rewolwer narzedziowy.
H Przenosnik wioréw.

Opcja wywazonego tylnego
uchwytu zapewnia lepsze
podparcie czesci przy diuzszych
elementach lub rurach.







Frezarki manualne Frezarki manualne XYZ
XYZ KMX CNC

Tokarki manualne XYZ Szlifierki do ptaszczyzn XYZ

Pity tasmowe XYZ XYZ Fast Tap




Frezarki rewolwerowe XYZ

Silnik/glowica

Wszystkie wrzeciona frezarek
rewolwerowych sa napedzane silnikami
zmiennopradowymi, przenoszacymi
moc przez dwubiegowa przektadnie

i kota stozkowe o zmiennej
predkosci. Precyzyjne tozyska tulei
wrzeciona sg dynamicznie wywazone
i zbudowane w bezpytlowym
$rodowisku o kontrolowanej
temperaturze, aby zapewni¢ ptynna

i doktadna wydajnos¢ obroébki.

TRAKing®

Frezarki rewolwerowe KMX sa
opcjonalnie wyposazone w funkeje
TRAKing®, ktéra pozwala operatorowi
na przechodzenie przez program

za pomoca pokretta. Im szybciej
obracasz pokretto, tym szybciej pracuje
maszyna. Zatrzymaj lub cofnij pokretto,
a maszyna zrobi to samo.

Serwomechanizmy
i Sruby kulowe

Wysokowydajne serwomotory sa
wbudowane w odlew, co zapewnia
skuteczna ochrong tych elementéw
przed surowym srodowiskiem
warsztatu maszynowego. Te
serwomechanizmy zapewniaja
ptynna spéjna moc do precyzyjnie
szlifowanych $rub kulowych,
zapewniajac doskonate frezowanie
wykanczajace.

Ostony usuniete dla czytelnosci

Sterowanie

Najnowsza generacja sterowania
ProtoTRAK® KMX zapewnia
maksymalna produktywnos¢
operatora, szczegélnie w przypadku
jednostkowych elementéw lub matych
partii elementéw. Nawet operator bez
weczesniejszego doswiadczenia z CNC
bedzie produkowat proste lub ztozone
czesci w ciagu kilku godzin.

Obstuga reczna

Mechaniczne pokretta umozliwiaja
operatorowi ,,wyczucie” podczas
obroébki, gdy preferowana jest
reczna obrébka. Natomiast, gdy
maszyna pracuje pod kontrola
sterowania CNC, obstuga reczna
zostaje automatycznie wyfaczona.

Solidny zeliwny odlew

Wykonanie z solidnego zebrowanego
odlewu Meehanite z indukcyjnie
hartowanymi i szlifowanymi
prowadnicami slizgowymi. Prowadnice
pokryte Turcite-B, automatyczne
smarowanie wszystkich prowadnic i
precyzyjnie szlifowane $ruby kulowe
zapewniajg dokfadnos¢ oraz trwatosc.

Ostony

Frezarka
rewolwerowa
Ostona
odchytu

i slizgu.

Wszystkie obrabiarki XYZ sa
wyposazone w ostony zgodne z
norma CE. Frezarki rewolwerowe
XYZ s3 wyposazone w ostony
wahadtowe i §lizgowe, a frezarki
tozowe XYZ s3 wyposazone w
stalowe ostony.



XYZ KMX 1500 XYZ KMX 2000 XYZ KMX SLV

Ta maszyna zawsze byta nasza
najlepiej sprzedajaca sie frezarka
rewolwerowa CNC, a jej mozliwosci
wymiarowe i cena czynia z niej
prawdziwego zwyciezce.

1000 mm przesuwu w osi X sprawia,
ze jest to jedna z najwiekszych
frezarek rewolwerowych na rynku.

Maszyna klasy podstawowej ze
sterowaniem - juz po jednym

dniu bedziesz sie zastanawiag,
dlaczego kiedykolwiek korzystates
z manualnej frezarki.

Ostony usuniete dla czytelnosci

Frezarki rewolwerowe XYZ
KMX

XYZ KMX 1500

XYZ KMX 2000

XYZ KMX SLV

Moc napgdu wrzeciona

2,25 kKW/(3 KM)

2,25 kKW/(3 KM)

3,75 kWI/(5 KM)

Zmienny zakres predkosci —
wysoki/niski

60-4200 obr./min

75-4200 obr./min

70-3600 obr./min

Rozmiar stotu

1069 x 228 mm

1270 x 254 mm

1473 x 305 mm

Rowek T 3 x

3%x 159 mm

3% 159 mm

3x 159 mm

Przesuw wzdtuzny — os X

610 mm

753 mm

1000 mm

Przesuw poprzeczny — o$ Y

305 mm

380 mm

410 mm

Przesuw pionowy — 0$ Z

362 mm

406 mm

413 mm

Typ prowadnic

Utwardzane i szlifowane

Utwardzane i chromowane

Utwardzane prowadnice $lizgowe

Przesuw suwaka

390 mm

450 mm

450 mm

Stozek wrzeciona

R8/30 ISO, opcja

R8/30 ISO, opcja

40 1ISO

VWspomagany przesuw
tulei fozyska

0,038 0,076 0,15 mm

0,038 0,076 0,15 mm

0,038 0,076 0,15 mm

Przesuw tulei tozyskowej

127 mm

127 mm

127 mm

Srednica tulei tozyskowej

86 mm

86 mm

105 mm

Maksymalne obcigzenie stotu

350 kg

350 kg

580 kg

Obroét glowicy rewolwerowej

360°

360°

360°

Przechyt gtowicy przéd—tyt

450450

45°-45°

450450

Przechyt gtowicy z lewej
do prawej

90°-90°

90°-90°

90°-90°

Maks. gtebokos¢ gardzieli

686 mm

686 mm

700 mm

Waga netto ~

1250 kg

1350 kg

Zarezerwuj demonstracje u siebie w biurze.

Aby wszystko utatwic,
nasze demonstracje

trwaja zaledwie 30 minut i
prezentujemy je w Twoim

zakfadzie.

1850 kg




Gama manualnych frezarek .

Pomimo postepdw w zakresie systemdw ,fatwej
obstugi” CNC nadal oferujemy petna game manualnych
obrabiarek, ktére sa bardzo popularne wsrdd organizadii
szkoleniowych i warsztatéw utrzymania ruchu itp.

W przypadku klientdw, ktérzy musza pracowaé w

ramach bardziej komercyjnego konkurencyjne otoczenie,

prosimy zapoznac sie z ProtoTRAK® KMX i RMX oraz

maszynami na stronach od 5 do 30. W ciagu ostatnich

35 lat firma XYZ zainstalowafa ponad 10 000 manualnych
frezarek rewolwerowych i tokarek w Europie, ktére staty
sie synonimem jakosci, niezawodnosci z bardzo dobrym
stosunkiem jakosci do ceny. VWszystkie manualne obrabiarki
XYZ sa wykonane z zebrowanego odlewu zeliwnego, co
zapewnia niezréwnang sztywnosc i stabilnos¢. Wszystkie

obrabiarki sa wyposazone w europejskie fozyska i

podzespoty elektryczne, w petni zgodne z wymogami CE.

Ostony usuniete dla czytelnosci




Odczyt cyfrowy | 3 osie, standard 3 osie, standard 3 osie, standard

Przesuw poprzeczny —o$ Y | 305 mm 380 mm 410 mm

Przesuw suwaka | 305 mm | 450 mm | 450 mm

R8 /15O 30, opcja R8 /15O 30, opcja ISO 40

Ostona stotu | Standardowo z blokada W zestawie (opcjonalnie W zestawie (opcjonalnie
z blokadg) z blokada)

Wyposazenie opcjonalne
[ |

(standard w XYZ 2000

i XYZ SLV).

Zblokowany odchyt i Slizg
Ostona Lexan.

Zaciag narzedzia z zasilaniem
pneumatycznym.

O$ Y ze wspomaganym
posuwem XYZ 1500 i XYZ 2000
(standard w XYZ SLV).

Millstar DRO - tuleja tozyskowa.
4. o$ DRO w zablokowanej tulei
tlozyskowej wrzeciona.

Bloki podnoszace o$ Z.
Przystawka do frezowania

pod katem prostym.
Oprzyrzadowanie.




Gama manualnych tokarek .

Pomimo postepdw w zakresie wspdtczesnych systemow
CNC nadal oferujemy petna game maszyn do manualne;
obrdébki, ktére sa bardzo popularne w organizacjach
szkoleniowych i warsztatach utrzymania ruchu.

W przypadku klientéw, ktdrzy musza dziataé w bardzie]
konkurencyjnym $rodowisku, zachecamy do zapoznania
sie z informacjami na temat systemu Proto TRAK® RLX

i maszyn na stronach 33 —42.

Uchwyt 4-szczekowy.

Odczyt cyfrowy.

Wsporniki.

Plyty czotowe.

Uchwyt z tuleja zaciskowa.
Tuleje zaciskowe.

Przystawka do toczenia
powierzchni stozkowych.
Ogranicznik foza w pozycji 4/5.
toze GAP (standard w tokarkach
XYZ serii 1500).

WV ciagu ostatnich 35 lat firma XYZ zainstalowata ponad
10 000 manualnych frezarek rewolwerowych i tokarek w
Europie. Staty sie one synonimem jakosci, niezawodnosci
z bardzo dobrym stosunkiem jakosci do ceny. Wszystkie
manualne obrabiarki XYZ sa wykonane z zebrowanego
odlewu zeliwnego, co zapewnia niezrownang

sztywnos¢ i stabilnos¢. Dodatkowo wszystkie maszyny

s3 Wyposazone w europejskie tozyska i komponenty

elektryczne z petng homologacja CE.

XYZ 1340 TRAINER




Dystans pomiedzy klami | 750/965 mm 750/1250 mm

Typ nasadki wrzeciona | D 1-4 D1-6

XYZ 1550 VS




Gama szlifierek

XYZ 1020

DOSTEPNE

SA WIEKSZE
SZLIFIERKI

XYZ 1224

Uchwyt

elektromagnetyczny.

Demagnetyzator.
Chtlodziwo.
Odciaganie pytu.
Oswietlenie robocze.
Obciagacz Sciernic.

Odczyt cyfrowy.
Filtrowanie ukiadow
chlodzenia.

Reczne goérne pokretio
Obciagacz.
Automatyczna podziatka
NC Down-feed.

XYZ 1632

Wielkos¢ uchwytu stotu/magnetycznego

250 x 500 mm

304 x 609 mm

406 x 812 mm

Maks. dtugo$¢ szlifowania — wzdtuznego

500 mm

609 mm

860 mm

Maks. szerokos¢ szlifowania — poprzecznego

250 mm

304 mm

406 mm

Maks. odlegtos¢ od powierzchni stotu do $rodka wrzeciona

500 mm

508 mm

558 mm

Przesuw wzdtuzny — hydrauliczny

558 mm

660 mm

860 mm

Przesuw wzdtuzny — zmienny

5-25 M/min

5-25 M/min

5-25 M/min

Przesuw poprzeczny — automatyczny przyrost

0,15 mm-15 mm

0,7 mm-=10 mm

0,1 mm-=10 mm

Przesuw poprzeczny — automatyczny przesuw

250 mm

304 mm

406 mm

Pokretto podawania poprzecznego — na obrot

4 mm

5 mm

5 mm

Pokretto posuwu poprzecznego — na podziatke

0,02 mm

0,02 mm

0,02 mm

Pokretto podawania w dét — na obrét

2 mm

2 mm

2 mm

Pokretto podawania w dét na podziatke

0,01 mm

0,01 mm

0,005 mm

Maksymalna predko$¢ obrotowa

3000 obr./min

3000 obr./min

3000 obr./min

Moc wrzeciona — moc znamionowa

1.5 KWI/(2 KM)

3,75 kW/(5 KM)

3,75 kWI(5 KM)

Silnik hydrauliczny — moc znamionowa

0,75 KW/(1 KM)

0,75 KW/(1 KM)

0,75 kW/(1 KM)

Standardowa tarcza szlifierska — $rednica

180 mm

355 mm

355 mm

Standardowa tarcza szlifierska — szeroko$¢

12 mm, maks. 19 mm

38 mm

50,8 mm

Standardowa tarcza szlifierska — otwér

31,75 mm

127 mm

127 mm

Waga

1550 kg

XYZ 2040

1700 kg

XYZ 2060

XYZ 2480

2300 kg

XYZ 4060

Wielko$¢ uchwytu stotu/magnetycznego

500 x 1050 mm

500 x 1524 mm

600 x 2000 mm

1000 x 1500 mm

Maks. dtugos¢ szlifowania — wzdtuznego

1000 mm

1500 mm

2000 mm

1500 mm

Maks. szerokos¢ szlifowania — poprzecznego

500 mm

500 mm

600 mm

1000 mm

Maks. odlegtos¢ od powierzchni stotu do $rodka wrzeciona

600 mm

600 mm

600 mm

800 mm

Przesuw wzdtuzny — hydrauliczny

1150 mm

1650 mm

2150 mm

1600 mm

Przesuw wzdtuzny — zmienny

5-25 M/min

5-25 M/min

5-25 M/min

3-25 M/min

Przesuw poprzeczny — automatyczny przyrost

T mm-=20 mm

1T mm-20 mm

0,5 mm-20 mm

0,1 mm-15 mm

Przesuw poprzeczny — automatyczny przesuw

550 mm

550 mm

660 mm

1050 mm

Pokretto podawania poprzecznego — na obrot

5 mm

5 mm

5 mm

5 mm

Pokretto posuwu poprzecznego — na podziatke

0,02 mm

0,02 mm

0,02 mm

0,02 mm

Pokretto podawania w dét — na obrét

2 mm

2 mm

min. 0,1 mm-MPG

min. 0,1 mm-MPG

Pokretto podawania w dét na podziatke

0,005 mm

0,005 mm

min. 0,001 mm-MPG

min. 0,001 mm-MPG

Maksymalna predko$¢ obrotowa

1450 obr./min

1450 obr./min

1450 obr./min

1450 obr./min

Moc wrzeciona — moc znamionowa

7,45 KW/(10 KM)

7,45 KW/(10 KM)

7,45 KW/(10 KM)

7,45 KW/(10 KM)

Silnik hydrauliczny — moc znamionowa

2,25 KW/(3 KM)

2,25 kWI/(3 KM)

3,75 KWI(5 KM)

5,75 KW/(7,5 KM)

Standardowa tarcza szlifierska — $rednica

355 mm

355 mm

405 mm

405 mm

Standardowa tarcza szlifierska — szerokos¢

38 mm

38 mm

20 mm, maks. 50 mm

20 mm, maks. 50 mm

Standardowa tarcza szlifierska — otwoér

127 mm

127 mm

127 mm

127 mm

VWaga

5700 kg

7200 kg

8700 kg

13 800 kg




Mate maszyny i oprzyrzadowanie.

Gwintowanie pionowe i poziome, maks. gwint
M24 w aluminium i stali. Patrz tabela ponizej.

Fast Tap sprawia, ze praca staje
sie lekka:

Rozwiercanie.

Fazowanie.

Wykonywanie poglebien stozkowych.

Pogtebianie czotowe.

Wkiadka srubowa.

Wykonanie srub dwustronnych.

Prace montazowe — wkrecanie srub i nakretek.

XYZ FAST TAP | FT 1000 FT 800 FT 400 FT 200 FT 90

Predko$¢ (bez obciazenia) | 1000 obr./min 700 obr./min 300 obr/min 250/800 obr./min 90/250 obr./min
Maks. poziom hatasu | 85,0 dBA 85,1 dBA 84,2 dBA 84,1 dBA 84,1 dBA

POZIOMA PItA TASMOWA.

Pionowe ramiona prowadzace z prowadnicami
z weglikow spiekanych.

Szybkie i dokfadne napinanie ostrzy.
Standardowy rozmiar ostrza 25 x 3300 mm.
Wygodnie umieszczone elementy sterowania.
Obroébka katowa 90° — 45°.

XYZ 260

Wydajno$¢ ciecia
Silnik | 1,5 KW/(2 KM)

Predkosci ostrza | 21, 34, 43, 60 M/min

25 x 0,9 x 3300 mm

1680 x 737 x 1050 mm

1730 x 760 x 1130 mm

390 kg

260 mm, okragly pret

Rozmiar ostrza
Wielkos¢ maszyny dt. x gt. x wys.

Wielkos¢ opakowania

Waga netto

()]
N



XYZ




XYZ ProtoTRAK®

Frezarki lozowe RMX
4 dostepne modele




Machime Tools

XYZ w Polsce

Ul. Plutonowego Ryszarda
Szkubacza 12,

lok A3, Multiparcs 41-819
Zabrze, Polska.

QXOIO

150 9001:2015 150 14001:2015 150 50001:2011
FM 538421 EMS 546518 ENMS 642457

Petny regulamin znajduje sie w osobnym dokumencie.



